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Abstract (Basic): NL 7808920 A 

Fabric is treated with a soln. of a water-soluble hardenable 
polymer (I) in an aq. medium. Simultaneously or subsequently, the 
fabric is treated with a compatible deposition agent (II) which lowers 
the solubility of the (I) . The polymer is then allowed to deposit onto 
the textile and to cure. Suitable polymers -(I) are 

polycarbamoylsulphonates, Bunte salt polymers, amphoteric polymers as 
described in GB application 9467/75, anionic acrylate emulsions, 
cationic polymers such as polyamide-epihalohydrin polymers, acetidinium 
polymers, blocked polyisocyanate emulsions, etc. 

Process can be effected without using complex appts. and uses 
relatively cheap raw materials. It is possible to work at neutral or 
alkaline pH. The process is useful e.g. for crease proofing treatment 
of keratin-contg. fabrics such as wool. 
Derwent Class: A25; A87; F06 

International Patent Class (Additional): C08G-018/38; C08G-065/00; 
C08J-005/24; D06M-003/06; D06M-013/28; D06M-015/10 
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■ Patentanspruche . 

1. Verfahren zur Behaudlung von Textilien, dadurch .;. 

gekeiittze ichnet , dafl man •:• - 

auf das Text 11 einen wasserloslichen hartbaren polymeren S*off ... 
in einem wasserigen Medium aufbringt, 

gleichzeitig oder nachfolgeud auf das StxUX ein vertragliches 
Ausziehmittel aufbringt, das die Loslichlce it des polymer en . •-, 
Stoffes herabsetzt, 

den polymeren Stoff auf das Textil aufziehen laSt 
und den polymeren Stoff haxtet. 

2 Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeiehnet, . 
daB man als polymeren Stoff ein Polymer mit iouischen Ladungen. 
verwendet. 

3 Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gefeennzeichnet,; 
daB man als polymeren Stoff eine Bunte-Salz-Ferbindung 

ein Poly-(carbamoylsulfonat) verwendet. 

4 Verfahren nach einem der vorhergehenden Ausprtiehe-,, . 
dadurch gekenuzeichnet, daB man einen hartbaren. polymeren. Stoff 
verwendet, der ein Grundgerttst aus einer polymeren Kette, und .. • 
mindestens zwei Thiosulfatgruppen. pro MoleTcUl aufwexst. ., ■ 

5 • Verfahren nach einem der vorhergehenden Auspruche* . 
adurch gelceuuzeichuet, einen polymeren ^J™^* 

den man aus einem polyme.en Di- oder Poly is ocyanat durch^m . . . 
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setzung mit einem Bisulfit hergestellt hat. 
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6- Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB man einen polymeren Stoff verwendet 
der ein Grundgeriist aus einer polymeren Kette, und mindestens 
zwei Isocyanatgruppen pro Molekul aufweist. 

7 * Verfahren nach eineai der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, da B man einen polymeren Stoff verwendet 
dessen polymere Grundgeriistkette eine Polyoxyalkylenkette 1st. 

8 * Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekeunzeichnet, 

daS man einen polymeren Stoff verwendet, dessen Polyoxyalkylen- 
kette eine Polyoxypropylenkette ist. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, da 3 man einen polymeren Stoff mit der 
nachstehenden Formel verwendet: 



c.r a - o 



Ch' - 0 



CH 2 „ O 



f"3 
CH,_ ~ CH ~ O 

Cir 0 - ch - o 



crr^ - ch - o 



OK 

l 



CH - CH - CH „ SSO: Wa 



Oil 
I 



OH 
I 



CH - Cif- ClI - SSQ~ Na* 



CH - CH ~ CH SSOZ N& + 



n 



worin n etwa 13 ist. 



10- Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daS man einen polymeren Stoff mit der 
nachstehenden Formel verwendet: 
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CH - 0 

2 . 



cir - o 

i . 



CH 

- CH 2 - CH - O H 

. . FY 

r r CH a - CH - 0 H 

PS • 



CH„ - 0 !- CH - CH - o 



0 

it '•'■_:..•+■.• 

C • NH - (CH 2 ) 6 - Ml! - CO - SOj Na • 

ii ■ + • -• 

C - NH - (CH 2 ) 6 - NH - CO - SO Na 



C » NH - (CH 2 ) g - Ml - CQ - SO* Na 



worlu n. etwa-13'ist.. •". 

11. Verfahren nach einem der .vorhergehenden Anspruche r ;. 
dadiirch gekennzeichnet , daft man den polymeren St off in eiheif 
Menge von 0,5 .bis 10 £ (bezogen auf das Gewicht der Easern); 

• anwendet. 

12. Verfahren nach Anspruch •■ 1 1 , dadur.ch, gekenusslchnek, 
da (3 man den polymeren St off in eluer Menge von 2 bis 4 f • .'. 
wendet (besogen auf das Gewicht der Fasern). 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ans.prachey 
dadurch gekennzeichnet, daS man den polymeren Stof f • durch ein; 
Alkali hartet. '' •' j . 

.;• 14.. " Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnel;, 

daS man das Alkali im wasserigen Medium anwendet, das das Poly: 
mere von Beg inn des Verfahrens an enthalt. . - ' 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprncbe> 

.dadurch gekeuhzeichnet, daB man das Alkali mit dem polymer**/;. 
Stof f vormiseht und • vor der Anwendung auf das . ) 

.. Textll" alter**'- 



16. . .. Verfahren nach- Anspruch 15i dadurch 
daS man einen Alterungszeitraum von 10 bis 60 min .anwen.det. 
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17. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB man da3 Alkali nach dem Ausziehen 
des Polymeren aus dem wasserigen Medium anwendet. 

18 ' Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB man als Alkali Ammouiumhydroxid 
Oder Trinatriumphosphat verwendet. 

1 9- Verfahren nach eitiem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daS^man geniigend Alkali anwendet, daB 
man einen pH-Wext von 8 bis .10 sicherstellt. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB man als Ausziehmittel ein neutra- 
les anorganisches Salz verwendet. 

21* Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 

daB man als anorganisches Salz eines aus der aus Alkalimetall-, 
Erdalkalimetall- und Ammoniumsalzen starker S&uren bestehendeu 
Gruppe verwendet. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 

daB man als Ausziehmittel ein Salz aus der aus Natriumsulfat , 
Natriumjodid, Ifatriumchlorid , Magnesiumsulfat, Ammoniumsulfat , 
Calciumchlorid und Zinksulfat tiestehenden Gruppe verwendet. 

23- Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 

daB man als Ausziehmittel Magnesiumchlorid verwendet. 

24. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB man das Ausziehmittel in einer 
Menge von 1 bis 100 g/1 des Behandlungs hades anwendet. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, 
• daB man das Ausziehmittel in einer Menge von 5 his 10 g/l des 

Behandlungsbades anwendet. 
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.26.. Verfahren zur lextilbehaodlung nach- einera def vorr- , 

hergehenden Anspriiche , dadurch gekennzeichnet:, dafi man. ein. .tairzes 
. Bad verwendet, wobei man 
(I) einen polymeren Stoff und ein Alkali mischt und. altern. , 

. (II) das Bad a us (I) auf das Gut In einer Waschvorrichtung ;. 

oder einer V/allrvorrichtung aufbringt; 
(III) das Gut bewegt, bis man eine gle ichf Brrnige . Y.erte ilung 
des Bades erzielt;. 
. (IV) eine Ibsung eines anorganischen Salzes auf das Gut;. . 

aufspruht und die Bewegung fortsetzt, bis. sie gleicb- . 
a&Qig . verteilt.'i3t; und, . 
(V) das Gut spult, schleudert und trocknet, ' .' " . 

27. • • ' Yerfahren zux Behaudlung von Eextilien naeb einem ... . 
der vorhersehenden Anspruche , dadurch gekennzeichnet, daB man 
ein langes Bad! verwendet, wobei man . .. ; 

(I) das Pblymere und das Alkali mischt und zu.dem Bad. zugibt 
das das Gut enthalt; 

(II) eine Losung des anorganischen Salzes zugibt Und die 

Temperatur auf 50 °C anh.eb.t-r . . • 

(III) nach etwa 30 min weiteres auorganisehes Salz zugibt r und 
'(17) I nach weitereu 15 bis 30 min das . Gut schleudert und track 

net. ' • 

28. " Yerfahren nach einem der vorbergehendeu Anspruche v.. 
dadurch gekennzeichnet, daB man als iextilmaterial ein.keratin- 

• artiges Material verwendet. 

29. Yerfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet 
daB man als Textilmaterial Wolle verwendet. 

30 Yerfahren nach Anspruch 28 oder 29, dadurch : gekennr- 

zeiehnet, daB. man ein Textilmaterial in.Porm von" Strick- bzw; 
.. Wirkmeterware oder gestrickteu bz«. gewirkten Kleidungsstticken-. 
.verwendet. . . : 
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31. . Textilieo, erhaltlich durch eine Behandluags- 

methode gemSfi einem der vorhergehenden Auspriiche. 
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Zusammenstellung verwendeter Fachausdriicke 
( englisch/deutsch) 



finishing 
shrink resistance 
pad mangles 
short/long liquors 
exhaustion 

exhaust r; . : V 

stenter 

carbonization 

side paddle machines 

winch machines 

beam machines 

dolly washers 

area felting shrinkage 

loose stock 

sliver 

top 

makeweights 
swatches 

2/8 f s worsted count yarn 

unsecured 

cover factor 

all wool woven worsted 
2/2 twill fabric 

throat pressure 

worsted serge fabric 

plain weave 

laboratory hank dyeing 
machine 



Ausriistung 

Schrumpffestigkeit 

Foulard-Vorrichtung 

kurze/lange Bader 

Aus Ziehen 

auf Ziehen- 

HciBlufttrockner 

Carbonisierung 

S e it enhasp elmas chinen 

Hasp elkuf enmas chinen 

Kett enbaummas chinen 

S tr angwas chmas chinen 

Flachenfilzschrumpfen 

lose Ware 

Faserband 

Kammzug 

Zusatzgewichte 

Tuchmuster 

Kammgarn-Garnnr, 2/8' s 

ungeschlichtet 

Coverfaktor 

nur aus V/olle gewobener 
Kamm^arnkorperstoff (2/2) 

Eintrittsdruck 

Karamgarn-S erges t of f 

mit Tuchbindung 

Laborstrangfarbemaschine 
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Verfahren zur Behandluog von Textilieo 
una aamit behandelte Te.xtil.ieo 

' . Die Erfioduog betrifft die Behaodlung von TeWbilieo iosbea^.> 
dere mit wasserlb'slichen polymeren Stoffen. ■■; ;,: \-.~- 

Polymere Stoffe, trie z.B. die Buo^alz^erbioduogeo^ 
• 423 342,- oder die p 0 ly-( carbamoylsnlf ooate ).. der &B-PS 
'l 419 306, siod als Ausrttstuogsmittel fOr Textilieh besooders ... . 
.. geeignet, insbesondere sum. Verleiheo voo Schrumpffestiglcext ■ 
bei tceratioartigeo Text ilmaterialien, wie z.B. Wolle. ,,.vy. ; : 

Derartige Harze brachte man bisher auf lextUmetexware .Wabeg.. , 
sondere dur.oh Poulard-Vorriohtungen auf . F oala r d^orriohtung|n;. 

■ siod relativ teuer and nicht alle Textilausruster habeo^elebev 

■ BemgemaS betrifft die Erf indung ein Verfahren z«m,Ausrusteo ; von; 
Textilieo, entweder aus leurzen oder laogeo Badero, das mau^it . 
eioer weit verbreiteteo NaSverarbeituogsvorrichtuog ■ 

our billige Hilfschemikalieo verweodet. .• . _ = 

530012/0074 v'-V'i 
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Die Erf.indung betrifft ein Verf ahren zur Behandlung von Textilieu, 
wobei man einen wasserlbslichen hartbaren polymeren Stoff ge- 
gebenenfalls In Gegenwart von Alkali in einem wasserigen Medium 
auf das Text 11 aufbriugt, gleichzeitig oder nachfolgend ein 
vertragliches Ausziehmittel anwendet, das den polymeren Stoff 
auf das lextil auf Ziehen la8t, und den polymeren Stoff 

hartet. Der Ausdruck "harten" schlieBt auch "hfirten lassen" ein. 

Das Verfahren 1st auf wasserlSsliche hJLrtbare Polymere allge- 
mein anwendbar, und insbesondere auf solche, die ionische Laduu- 
gen trageu. Beispiele fiir geeignete Polymere sind Polycarbamoyl- 
sulfonate, Bunte-Sals-Polymere, amphotere Polymere der GB-Pa- • 
tentanmeldung Nr. 9467/75, anionische Acrylatemulsionen, katio- 
nische Polymere, wie z.B. ein Polyamid/Epichlorhydrin-Polymer, 
Azetidiniurapolymere und Emulsionen aus blockiertem Polyisocyanat 
(ionisch gemacht durch Zugabe eines anionischen Oberf lachenmit- 
tels (surfacant)). 

Bevorzugte hartbare polymere Stoffe haben ein Grundgerust aus 
einer polymeren Kette,und mindestens zwei Thiosulfatgruppen 
pro Molekul. Die Kette kann insbesondere eine Polyoxyalkylen- 
kette sein, z.B. eine Polyoxypropylenkette. Besonders bevorzugte 
Stoffe dieses Typs haben die nachstehende Strukturf ormel: 



A. 



CH 2 - 0 



Ul - 0 



CH 2 - 0 



cu- 2 - Cli - 0 - 
Cil ~ cu - o . 
c\\ 2 - cu - o H 



Oil 

I _ + 

CIL - CU - OI 0 ~ SSO„ Na 
2 .2 J> 

OH 

on 

r + 

CIL - CH - CI! - SSC> Na 
n 



worin n etwa 13 ist. 



Andere polymere Stoffe, die im erf indungsgemaM3en Verf ahren ver- 
wendbar sind, sind beisp ielsweise Poly-(carbamoylsulfonate) . 
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Diese kann man zweckmSSig aus polymery M-' oder Pqlyisocyana*en. 
dutch Behandlung, mit Natriumbisulf it herstellen. Eayorzugta,, . 
Poly-(carbamoylsulfonate) haben Polyoxya^cylengrandgexiiste z,B. . 
Polypropyiengrundgerttste and trageh dret Carba moylauifonatj .. . 
gruppen. Besonders bevorzugte Poly-(carbamoylsul£ouate) babe* . , . 
-die nachstehende Fo'rmel: "■■ . 



r 



CH - O 



CII. - 0 



I > 

\- cii a - ctr - o 



CH 2 - 0 



CH. ' 

i 3 

CI' - CK - O • 

• (4 



c ; KH. - tciy $ mi.- co ; . sog.;,^; 

: • '. •• ""■ ■"• ' V'-' 

0 " • . ...■;■*., ■. 
C r SH - (CH 2 ) 6 -.HI CO -/SO^V -Sa 1 ;' 



^ n 



woriu u etwa 13 1st . . . ' j "... ; 

m allgemeinen betragt die Mange des augewendateu polymaxan; V. /, 
Stoffes 0,5 Ms . 10 Gew.-f (bezogenauf das Gewicht der Paaern.) ,. 
wobei man Mengeu lm Bereich von 2 bis 4 * .(bezogen auf ^ ; 
Gewicnt der Pasern) bevorzagt. 

Arbeitsgange zum Harteu des Polymeren. sind z.B. : Entfernen de^ - : 
Cutis goods) aus dem Bebandlungsbad uacb dem _ Auszie^:^;Har. 
ten bei hoher Temperatur (120 bis 160 °0) vorzugswe.se xn , 
einem HeiBlufttrockuer; oder Eutffcmen des Gutes ..nach ^ , , , . 
Ausziehen , Trocknen des Gates bei beispiel S wexse : 50 C* aa- / ■ 
nacHDSmpfendes Gutes and Bewirfeeftydefl. Hart ens. 

• Alkali fordern das Yemetzea oder .Harteu des ^^^^ 
Bs 1st oft vorteilhaft, eih Alkali- mit ^.*?r?%&£f* ' 
elnen Alterungszeitraum vorher za mischen uud e^tai^eis 6 : 

• veruetztes odar aktiviertes ^oly^res : vor da, Aufbr^n au^ 
das Textil herzustellen. i)as 1st -insbesondere 
L«itkursen BMern arbeitet,.^iscberweise 
rungszeitraume von 10 bi, 60 din anwendenv Bei langen B 



T.51 622 



030012/007* 



REDIES, REDIES, TORK a GILLE, PATENTANWAcyE ; . : Blalt: Jf 

-4t>- 2837851 

kann es vorteilhaft sein, den pll-Wert des Bades anzuheben, in- 
dem man Alkali beim oder gegen das Ende des Ausziehens zugibt 
und das Hart^n fordert, obwohl das niclit wesentlich ist, und 
man das HSrten auf andere tfeise durchfiihren kann, z.B. durch 
Warmharten. Man kann ein beliebiges Alkali verwenden, z.B. 
Alkalimetallcarbonate oder -hydroxide,- aber man erzielt beson- 
ders gute Ergebnisse bei Verwendung von Ammoniunihydroxid oder, 
bei kurzen Badern, von Trinatriumphosphat. 

Wenn man Alkali verwendet , reicht. die Menge des vorhandeneu 
Alkali insbesondere aus, eine alkalis che Reaktion des Behand- . ■ 
lungsbades sichersustellen, vorzugsweise einen pH-Vfert von 8 
bis 10i In einem langen Bad ist es wiinschenswert sicherzustel- 
len, daB das Gewicht der vorliegenden oder zugegebenen alkali- 
schen Terbindung ausreicht, eine alkalische Reaktion auf dem 
lextil zu erzielen, das uoch restliche Saure aus einem vorher- 
geheuden Arbeitsgang enthalten kann, beispielsweise einer Car- 
bon is ierung. 

Das Ausziehmittel kann irgendeine losliche Verbindung sein, 
die die Loslichkeit des polymeren Stoffes herabsetzt, und die 
nicht nachteilig mit anderen vorhandeuen Verbindungen reagiert, 
und sie ist vorzugsweise ionisch, insbesondere ein anorganisches 
Salz. Allgemein kann man ein beliebiges neutrales Metallsalz 
verwenden. 

Insbesondere kann man A Ika lime tall-, Erdalkalimetall- oder 
Ammoniumsalze starker Sauren verwenden, z.B. Na 2 SO^, ETal, FaCl, 
MgSO^, (ffH 4 ) 2 S0 4 , GaCl 2 , ZnSO^ und insbesondere MgCl 2 - Offen- 
sichtlich sind Salze zweiwertiger Metalle doppelt so wirksam 
(auf Gewichtsbasis) wie Salze von einwertigen Metalleu. Die 
benotigte Menge variiert mit der Art der Terbindung, aber man 
kann im allgemeinen 1 bis 100 g/1, vorzugsweise 5 *is 10 g/1 
verwenden. Dreiwertige oder mehrwertige Salze, z.B. AlCl^ oder 
PeClj, kann man verwenden, aber weil sie rasch wirken, miiS man 
aohtgeben, eine gleichraaflige Behandlung sicherzusteinei. 



T 51 622 



030012/0074 



Blatt: 'ff 



red.es, red.es;tOrk * ©ille, patentanwAute- , ; :. • 

\ -M- " " : 2837351 : 

• D as erf indungsgemaBe Verfahreu kann .an t , 

lange Oder leurze Bader anwepdet . Went, man Kurze Bader anwepdet, 
. . typisch.rwaise 1:1 bis 5.1, wird das .Bad practise* «*~v--:: 
. Z Sextilgut absorbiert . Die beyorzugte Yerarbextungsfolge- . . . 
1st pachstenend Tjesethrteben: _ y:.-J'- 

(I) Man mischt die polymere Verbindu^ 

(II) das Bad von (I) briugt man a «f. da a Gut iP au ?? Waao^a- . 

schine -oder eiuer Waltemaschipe auf; . •••• . :'•>.'••;• : .\ 

spn . ^ M9 man fiino ffleichmafiige Verteilupg 

(III) daa Gut bewegt map, bis man.eipe. gxei™* 6 

des Bades ersielt; . . • . ' , •; -.• 

••(ir/ «A eprdat etna Msnng .DM anorgantaahen Salaee anf dae , 
Gat aut and ■* die Bawegnng fort, ots oie gle^ca^ • 

verteilt 1st; and •' 
(7) can apttlt daa Sat, schlendert and traetalet. . ,: 

• to jedea Blslfco einer lelcMan Entfteonng des f 

In elided, glat „ voraags«la. aln ^ Wg^ffeiV 
aui .mar spdten Stnfe des Yerfaarans 
, .teispielawetse operand, Hlttel* a.B.- Wasserstoflpere^ ? 
., . and rednaterende HlUel, z.B. Blsalfita. . -^ 

„• „„„*+,,* lceim tttrennte aartnngaatnf e, well das: S«lj»are 

V a lof Stn£ ( m vollaWndig Bfctet. larnar Kann man daa 
am Ende von stuie vu^ o ^ d^rart 

Verfabreu. bei Baumtemperatur durchf ubren , utxd m ap bait . derart . . 

die Euergiekosten aof eitiem Minimum. 

nm ^ M «fen ob das Bad am Eudeder Stufeu (Ill)^d (W), ^ 
. Urn Z u prttfen, . ^ K eQ n Z eicbnuttgafarben : afc wsnr , 

eleicnmSBig verteilt ist, tcann wau .. . . . • 

Sn Beiaalelaweua alna rasa Kennaelonnnngsfarte.; 4xa . 

.den. Beiapie±3WBi.B= K letcaQ#Bige 
W.anm elngesetaten Bad aagibt,.. dam G»t eiae S "„ Bl .: e ,j la »e 
: rose »ann State (III) beendet tat. Wean 

••• Kennaeichnnngsfarbe *» der Salalosang sngibt |ann man d 
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Eiu Verfahren mit einem kurzen Bad kann man in einer beliebigen 
Tferarbeitungsvorrichtung mit kurzem Bad durchfiihren, die das 
Gat bewegen kann, vorzugsweise mit einer Umwalzbewegung. VTasch- 
maschinen sind besonders geeignet. Fur Strick- bzw. Y/irkwareu, 
z.B. Shetland-Sweater, die man im allgemeinen einem Yfelkvorgahg 
unterwirft, karni man das Verfahren in einer Walkmaschine durch- 
fiihren. 

Wenn man das Verfahren anwendet, indem man lange Bader verwendet, 
typischerweise bei Badverhaltuisseu von 106.1 (uo) bis z.B. 
100:1, und insbesondere im Bereich von 20:1 bis 30:1, sind 
geeignete Vorrichtungen beispielsweise Seitenhaspelmaschinen, 
Haspelkaf enmaschinen, Kettenbaummaschineu und Strangwaschma- 
schinen. Eine bevorzugte Verarbeitungsf olge fur lange Bader ist 
nachstehend angegeben: 

(I) Man gibt das Polymere zu dem Bad, das das Gat enthalt and 
einen pH-Wert von 5 bis 8 hat; 

(II) man gibt eine Losuug eines anorganischen Salzes zu und 
steigert die lemperatur auf 50 °C; 

(III) nachdem das Ausziehen vollstandig ist (ublicherweise in 
30 bis 60 min) gibt man Alkali bis zu einem pH-Wert von 9 
bis 10 zu; und 

(IV) nach weiteren ca. 15 bis 30 min schleudert man das Gut 
und trocknet es. 

Diese Folge, die die Stufen (III) und (IV) beinhaltet, ermoglicht, 
daS man das Gut im gleichen Bad ohne Zwischentrocknen farben 
kann, und erspart eine Verarbeitungsstuf e. 

Daraus ergibt sich klar, daS man ein Verfahren sowohl im langen 
als auch im kurzen Bad durchfiihren kann, wobei man ubliche und 
billige Chemikalien in we it verbreiteten Vorrichtungen unter 
Anwendung eines kurzen und einfachen Behaudlungszyklus einfach 
anwendet. 

Wahrend man das Verfahren allgemein sur Ausrtlstung von Textilien 
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anwenden kaun, 1st es . insbesondere aof Text ilien. von; Keratin- 
fas em anweudbar, wle z.B. Wolle. Letzterer veriest man. e.ine 
Bestandigkeit gegenttber mcheuf ilzschrumpf en bei einem ;nach- / . 
" '. ' folgeuden Waschyorgang. • ' 

■ Das Verfahxen 1st aof Text ilien. anwendbar, deren^Gestalt.ypn 

'loser Ware, Easerband, Kammzug und' Carta bis" m ffiw&tt;^- 
... Kleidungsstuckeu variieren kanu. ,Es .ist insbesondere *or^i^;/;- ; . : 
haft bei Strick- bzw. Wirkmeterware und gestr ickten .bzw. gewirk- 
ten KleidungsstUcken, insbesondere bei S trick- bzw.; Wirkwaren a.,;^ 
a us Shetland- oder la mmwolle. 

Venn man lange BBder anweudet , beobachtet man , daB,heim, Brrei- / 
" chen der Temperatur Von '50. °C die :Poiymer/Salz-I ) ^ung . beginflt ,, ; 
milchig auszusehen,: wahreud bei einem. lemperaturaust.ieg ale- 
wieder klar wird. Bests Ergebuisse erzielt man, wenn ' man. das • . 
Verfahren bei .oder nahe der Temperatur der maximaleu TrUbung . ;, 
' . durchftthrt. • • ';"' v'; : 

Vorzugsweise ist das Gut frei von Sehmutz, Eett Oder Spinholen^ . 
and daher ist ein Vorschlichten in einer Detergen.^baut^,^fph^ • 
' len, vorzugsweise in einer picht-ionischen Detergenzlb'suffg,, .lfe.8,. 
. . . kann gleicherweise eiu nicht-ionisches oder aniouisches ; Detergenz. 
zum Bad zugeben und ein vollstandiges Benetzen (wetting-out) 
des Gutes wShrend der Yerarbeitung sicherstellen. 

Nachstehend wird die Erf iuduug durc.h Beispiele nSher e^autert/ ' . 
. /Die Herstellung oder Ilerkunft der polymereo Ve.rbindungen der . • .. : 

Beispiele 8 bis 60 sind wie folgt.. 

• Herstellung von amphoteren Polymeren: , ' ./ 

Zwei Polymere stellte man gemaS den GB-Patentanmeldungen Hr. 
9467/75 und 28569/77 her, wbbei wan f Ur das eine den .H^O^; 
Arbeitsgang und fur das zweite den Toluolsulf onsaure-Arbeits^ ., 
. gang anwendete. Sie sind" mit APS- 1 . bzw. APS II bezeiohnet. , . , 
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Herstellung von APS I 

67,5 g eines Prapolymeren mit Isocyanatendgruppen und einem 
Pests toff gehalt von 80 % (Synthappret LKP von Bayer AG) loste 
man in 25 g trockenem Athylacetat. 1,57 g H 2 S0 4 ( A - H * 100 
gab man zu und riihrte die Reaktionsmischung 45 min. 50 g Iso- 
propylalkohol, 12,5 g Dioxan und 4,5 g Natriummetabisulf it 
loste man in 15 ml Wasser und gab sie danach zu. Die Reaktions- 
mischung brachte man auf einen pH-Y/ert von 5 durch Zugabe von . 
0,5 g ITatriumbicarbonat. Die Reaktion verfolgte man spektro-. 
photometrisch. Das Produkt sauerte man mit 5 g konzentrierter 
HC1 an. Die Analyse des Produktes zeigte, daS es 57^ kationi- 
sche Gruppen und 43 $ anionische Gruppen enthielt. 

Herstellung von APS II 

150 g des Prapolymeren mit Isocyanatendgruppen und 80 ?£ Fest- 
stoffgehalt (Synthappret LKP) loste man in einer Mischung von 
16 g Dioxan und 4 g Athylacetat. 8 g getrocknetes Toluolsulf on- 
s&uremouohydrat gab man unter Rlihren zu, und die Reaktion war 
in 25 min vollstandig. 150 g Isopropylalkohol und 9 g ffatrium- 
metabisulf it? in 70 ml Wasser gelost,gab man zur Reaktionsmi- 
schung zu. Die Reaktionsmischung brachte man auf einen pH-Wert 
von 5 mit 3 g Hatriumbicarbonat und riihrte standig. Die Reaktion 
verfolgte man spektrophotometrisch. Nach der Beendigung sauerte 
man das Produkt mit 15 g HC1 an. Die Analyse zeigte, daS das 
Produkt 55 fo katiouische Gruppen und 45 ^ anionische Gruppen 
enthielt. 

Herstellung von mit Acetonoxim blockiertem Polyisocyanat 

300 Gewichtsteile (0,1 Mol) eines Polypropylenoxidtriols mit 
einem Molekulargewicht von 3000 trockaete man durch Erwarmen 
im Vakuum 30 min lang bei 120 °C. Nach dem Abkuhlen und Ab- 
decken des Polyols mit Stickstoff gab man 57,4 Gewichtsteile 
(0,33 Mol) 2,4-Toluoldiisocyanat zu und hielt die Temperatur 
der Reaktionsmischung bei. 75 °C, bis die Analyse der Reaktions- 
mischung zeigte, daS 45, ' : > 1> der urspriinglich vorhandenen Iso- 
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' cyanatreste reagiert batten. Das Polyisocyatiat lciihlte mail da^ V 
: mob auf 35 °C und. gab 26,3 Gewichtsteiie (0,36 Mpl) Acetbn- I •.. 
. . oxim zu, rtthrte die Mischung and loste das Acetonoxim. Das-. ■. 

Kuhren setzte man- fort, bis die IR-Analyse anze.igte,, daf all*, v 
verhandeneu Isocyanatgruppen mit demAcetonqxiai reagiert batten. 

Das Addufct verdunnte' man auf eine 80 «S-ige. 3i8su^. indeA man. ; , 
106 Gewichtsteiie Toluol zugab. V."- 

Eine wasserige losuug dieses Produces stellte man her, 
man 10 Gewichtsteiie von Atlab lest Surfactant BIB 10 (Honey- . 
will. Atlas) in 100 Gewichtsteilen der Losung.des blockierten 
Polyisocyanats aufloste. Diese I'dsung uberfunrte man in eine 
Mischvoxrichtung mit hoher Scherkraft (high shear mixer.) und 
. g ab 210 Gewichtsteiie Wasser zu, wahrend man mit hoher. Scher^. .;. 
, teaft mischte und eine Emulsion: mit 25 * Feststof f des blockier- 
ten Polyisocyanats bildete. 

Hers tell ung and erer Polymerer 

"Impranil DIH ir ist eine Dispersion eines aniori^chen/aliphat^: 
sohen Polyesterurethans ohne organised Losungsmittel: und..Emul- 
. sionsmittel von Bayer AG in Form einer was serigen Dispersion^ . 
(40>). "Ioipranil DK!« und "Impranil m3* tete* ei*e Shnlichf 
Konstitution. - • - . - 

Polyacrylat E 1070 ist eine selbstveruetzende Polyacrylatemui^. 
sion von Eohm. and Baas (WC) ltd. in. Form einer vSsserigen Emul^ 
•; sion (46 f»). 

.Bercosett 57 ist ein POlyamid/Epichlorhydrin^ 

• Das Bisulf itadditionsprodukt (BAP) des ^apolymeren mit ^0- ? r.^^^ 
eyanateudgruppeu und 80 * Feststoff gehalt (Synthappret • 
• . / stellte man auf bekanute Weise her, wie in der GB-PS 1 .306 
beschrieben. • • '. - 
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Die Menge des angewandten Polymeren ist in Prozent augegeben 
und auf das Gewicht der Yfolle bezogeu. 

Waschprufung 

In den Beispielen prttfte man St off pro ben durch Waschen in einer 
11 Cubex"-Waschmas chine in 15 1 Phosphatpuff erlosung mit einem 
pH-Wert von 7 be i 40 °C mit einer Belastung von 1 kg, die ge- 
gebenenfalls Zusatzgewichte eitischlofl.^Die Ergebnisse des 
FISchenf ilzschrumpf ens sind. in Prozentauteilen der Verauderung 
in der Flache nach 1 h oder 3 h Waschen angegeben. 

Beispiel 1 

Ungeschlichtete Shetlandwolle-Iuchmuster (Kammgarn-Garnnummer 
2/8 ! s; gewirlct bzw. gestrickt auf einen Coverfaktor von 0,85) 
(1 kg) schlichtete man in einer Yfascator-vraschmaschine vor, 
wobei man eine Losung mit einem Gehalt von 2 g/1 eines nicht- 
ionischen Detergenz (Lissapol ITX f ICI), 2 g/1 ITatriumsulfat 
und 2 $ Efatriummetabiaulf it (auf Faser- bzv/. Stoff-Gewichtsba- 
sis) verwendete. Das Schlichten fiihrte man bei 40 °C 10 min 
lang durch; das Gut spiilte man danach gut und schleuderte es 
mit einem Beschleuuigungsvermogen (pick-up) von bis zu 50 

Eine aktivierte Emulsion eines Buute-Salz-Polyatherpolymeren 
stellte man her, indem man Trinatriumphosphat (30,0 g) in 
1920 ml Wasser loste und danach 80 ml eines Bunte-Salz-Poly- 
. .fitters (Lantcrolan SHR3, Lankro Chemicals Ltd.) mit 40 # Fest- 
stoffgehalt zugab (d.h. 16 g/1 Bunte-Salz-Polymeres , 15 g/1 
BTa 3 P0 + ). Duratint Pink ( 5 g/1) gab man auch auf dieser Stufe 
zu. Diese Losung lieS man 30 min altern, bevor man sie zum 
vorgeschlichteten Wollgut zugab. (Venn man das Wasser auf dem 
Gut vom Vorschlichten belieB, ergab das ein Badverhaltuis von 
2,5:1). 

Die Zugabe der aktivierten Polymeremulsion zum Gut in der 
Wascator-Maschine kann man entweder durchfuhren, indem man 
sie direkt auf das Gut sufspruht, wahrend die Maschine einge- 
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3chaltet ist und eine Umwalzbewegung ergibt, oder indem.tna.n -.. 
sie einfach auf die Masse des Materials . vor dem Umwalzen schttt- 
tet.. In diesem Beispiel flihrte man das Umwalzen 30 min lang ' 
durch, in welcher Zeit sich die rosa gefarbt.e iSsung rasch and. 
gleichmaSig auf den gewirkten bzw. gestrickteu Tuchmustefn ver- 
. teilte; sogar jene Tuchmuster , die zu. Beginn des irmwalzzyklaa . ' 
ziemlich weiB waren, warden als gleichmaSig gefarbt, beo.bachtet ;/ 
was zeigte, daQ sich das Bad gleichmaBig verteilt hatte. ., • .. 

Zu diesem Ze.itpunkt gab man 500 ml eiuer blaji gef arbteri: Wang 
- (6 ?S Gewicht pro Yolumen) von tfatrtumchlorid in die Wasc'ator T 
Maschine zu, und zwar entweder durch SprUhen Oder dureb ein-. 
faches Schirtten auf die Masse des. Tuchmusters. (Das tatsaoH- . : 
liche Badverhaltuis betrug danach 3:1 . ) 

Das Umwalzen ftthrte man weitere 15 min duroh, worauf man aah-, 
da 3 alle Tuchmuster gieichmSBig vqrgefarbt- waren. Die- Tucfi- ,. ; 
muster spiilte man danach mit kaltem Nasser und entfernte sOwohl 
die Farbstoffe als auch die anorganischen Salze. Schleudern-. 
und Irocknen vervollstandigten die/Arbeitsmethode.. .. 

Drei Tuchmusterproben nahm aus dem vorderen, mittleren.bz^.-- ;•; 
hinteren Teil der Maschine und unterwarf sie- ohne. .Irockuen. der 
15~l-Cubex-Waschprufung. Die nachstehenden /Ergebu^se;-wurden- 
bebbachtet: 4 . • 

Probe ^'Plachensclirumpfen .... -. 

1 h Vfaschen ; 3 h Vfe^chen- 



vorderer Teil der Maschine • ~ 2 . ° 

mittlerer Teil der Maschine 1 • ~ . 1 . 

hiuterer ieil. der Maschine . -3 . : ; 7-^ ! 

nur geschlichtet • 35 " 

Negative Werte zeigen. eine Ausdehnung an. 
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Der Methode von Beispiel 1 folgte man im wesentlichen mit der 
Ausuahme, daB man die Verarbeitung in einer "Cherry Tree"- 
Walkmaschine durchfuhrte, die man iiblicherweise zum Walken von 
wollenen Kleidungsstucken verwendet. Wieder erhielt man eine 
gate Maschinenwaschbarkeit ohne zwischendurch zu trockuen. 

- Beispiel 3 



Einen nur aus Wolle gewobenen Kammgarnkoperstoff (2/2) schlich- 
tete man auf ubliche Weise und gab* ihn danach in eine ubliche 
Stoffwalkmaschine. Ein aktiviertes (1,5 h gealtertes) Bad ( 16. 
g/1 Bunte-Salz-Polyather (Lankrolan SHR3), 15 g/1 Trinatrium- 
phosphat) stellte man wie in Beispiel 1 her und gab 100 kg zu, 
indem man es langsam auf den bewegten Stoff (40 kg) schuttete. 
Ben Bruck an der Eintrittsoff nung (throat) der Walkmaschine 
stellte man derart ein, daB nach 15 min eine Schrumpfung von 
6 i* in der Breite eingetreten war, Nach dieser Zeit lieB man 
den Bruck nach, und nach einer Laufzeit von weiteren 15 min 
sah man, daB man eine gleichmaBige Yerteilung des Bades uber 
den Stoff erzeugt hatte. Auf dieser Stufe gab man 50 kg einer 
Katriumchloridlosung (6 #) zu und behandelte den Stoff weitere 
15 min unter einem sehr geringen Eintrittsdruck. Spulen mit 
¥asser, Schleudern und Trocknen vervollstandigten die Arbeits- 
methode. 

Bie Cubex-Pruf ung (15 1, 3 h) ergab Full Flachenschrumpf ung 
verglichen mit 43 a A bei unbehandeltem Stoff. 

Beispiel 4 



Shetlandstoff (Kammgarn-aarnnummer 2/8' s, gestrickt bzw. gewirkt 
auf einen Coverfaktor von 0,85) schlichtete man und walkte man 
in einem nicht-ionischen Betergenz (Lissapol ARC, 2 g/1) und 
wasserfreiem Fatriumsulfat (2 g/1). Bie Wolle spiilte man danach. 
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In ein frisches Bad bei 20 °C und einem Bad v^rbaltpis. von 50:1 " 
gab mail 1,5 g/1 (0,880) Ammoniak und danach 5 min spater. 3, .5 f 
(Feststoff bezogen auf das Gewicht des Stbffes) eines Bunted ..... 
Salz-Poly&thers (Lankrolan SHR 3).. 15 g/1 Natriumchlorid ..gasman 
danach zu und lie S das ganze auf eine. .Temperatur von 50 C In- ; 
nerhalb.von 10 min ansteigen. Ein ins Ziehen bis etwa. .90. £ trat 
innerhalb von 30 min ein, worauf man we it ere 5 g/1 Natriumchlorid 
zugab und das Kreisen weitere 30 min fortsetzW 

Zu diesem Zeitpunkt bestand die Wolle die Kl.W.S.-Superwash-(*M •.. 
.1 85 ) -F ilzs chrumpf pruf ung (1 .h 0 fa„. >.h 1 fa 3. it 2 %)• Han \ 
schleuderte sie Jedoch auf iibliche Weise und trocknete sie im 
Trommeltrockuer bei 90 °C 15 min lang, wobei man Schrumpf ungs- 
zahlen f eststellta, die'jenen des ungetrockueteu S toffs gleich ■ 
waren. 

Beispiel 5 .';.',.=. 

Ben Shetlaud-Stoff von Beispiel 4 schliphtete- utn«. walkte- ma% J. 
Eine StammlSsung stellte man her m it einem Gehalt von 80 g/1 
eines Bunt e-Salz-Poiyathers (Lankrolan SHR3) und 20 g/1 Ammo- 
uiak. Man lie S sie 30 min alteru. Bie geschlichtete und gewalfc- 
te Wolle benetzte man bei einem BadverMltnis von 30:1 bei ., 
20 °C und brachte das Bad auf eitten pH-Wert von 9 dureh/Zugabe 
von Ammoniak. Sie Harzmasse gab man danach in einer Bos ierung. 
von 3,5 ^ (bezogen auf das Gewicht des Stof f es ) . Harzf eststpf f- . . 
gehalt zu, und danach 15 g/1 Natriumchlorid. Bie Badtemp.eratur 
hob man auf 50 °0 an und- lieS das Bad 30 min kreisen, Weitere. 
1.2 g/1 Natriumchlorid gab man danach zu und setzte das Kreisen; • 
30 min lang fort. . 

Bas Gut schleuderte man danach, trocknete es im irommeltrock- , : 
ner (90 °0, 15 min) und prUfte es in der Gubex-Maschine:- ,v • 
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1 h 2 h 3 h 
Flachensohrumpfen -13 5 

Wenn man die Prtifung in der Cubex-Maschine vor dem Trocknen 
durchfiilirte, verzeichnete man gleich gute Ergebnisse, was an- 
zeigte, daS das Vernetzen des Polymer en auf dem Stoff vor dem 
Trocknen eintritt. 

Beispiel 6 



Einen Kammgarn-Sergestoff behandelte man auf einer Haspelkufen- 
maschine auf die Weise von Beispiel 2. Nach dem Schleudern und 
Trocknen priifte man den Stoff in einer Cubex-Maschine und er- 
hielt einen Plachenschrumpfwert (3 h, 15 1-Prufung) von 0 56. 
Der unbehandelte Stoff ergab einen Wert von 43 f*. 



Beispiel 7 



Shetland-V/ollproben schlichtete man und walkte man wie in Bei- 
spiel 4. 

Der Methode von Beispiel 4 folgte man danach mit der Ausnahme, 
daS man 10 g/1 Magnesiumsulfat anstelle von Uatriumchlorid zu- 
gab. Der pH-Wert des Behandlungsbades betrug 9,5. 

Die Temperatur steigerte man auf 50 °C innerhalb von 10 min und 
hielt sie danach boi 50 °0 \i min Inn-;, wornuf mnn 2 j£ (bcisogen 
auf das Gewicht des Stoff es) Natr iummetabisulf it zugab und das 
Bad weitere 15 min bei der gleichen Temperatur laufen lieB. 

Die Proben schleuderte man danach und erhielt die nachstelxenden 
Waschpriifungsergebnisse, die man an Proben erhielt, die man an 
der Luft getrocknet hatte Oder im Trommeltrockner getrocknet 
hatte. 

T 51 622 



030012/0074 



REDIES. REDIES, TOBK « QILLE, PATENTAN w£LtE • . ; : 



Blatt: 



1837851 



' Plaehenschrumpf en # •' '. ; : ; '•; 
1 vi Waschen 2 h Vaschen 3 h Waschen-. 



luftgetrocknet 
•brommelgetrocknet 



1 
0 



1 



Beispiele 8.. Ms 10 



Der verwendete.Stoff war ein ungebleieMer wollener^lanell^ ; • ■ 
stoff mit Tnchbindung mit einem Gewicht von .185 g* : . • ^ V 

achiichteteihn mit 1 g/l nicht^ionisohem Betargenz Clissapol,: 
;N, ICI) und 2 g/l Na 2 C0 5 bei 40 °C 10 min- la«g,-. worauf/triau . . , 

Proben des Stoffes bebandelte man in 'einem .Bad;. mit. einem/^d-., 
verMltnis von 40:1, einer Semperatur von 50 °0,.einem ^^t- = • 
Von 7 and eihem Gehalt von 2 ,0 5 S (Festatoffgehalt. bezogen- auf 
das GewicM der Voile) BAP and 10 g/l eines der nachs^anden. . . 
Metallsalze: MgCl 2 ,. CaClg, ZnSO^ Me Iterator Melt man -j ;• . 
danach bei SO ^c/bis das Auszienen eintrat. Me Wolle 

(I) gespttlt and bei- 140 °C 15 min ; getrocknet (farmhaxten ),_.., 

(II) , bei 50 °G 15 min ; lang getrocknet und 5 min lang gedampft . 

(Damofharten) , Oder ^ ••. 

(III) im Behandlungabad durcbAnbeben des pH-tfertes anf.J and... 
Beibehalten 50 min lang gehartet, W ora ; uf man sxe bai ; 50 ■ C 

•15 min lang trocknete (BadHarten) . • 'v/?:V:V : ' 

. Beis^i Metallsalz £« H. Wa ~^|l- 

i_ . t,K«+ern hart 
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Proben von geschlichtetem Flanell behandelte man in einem 
Bad mit einem Badverhaltnis von 40:1, einem pH-VTert von 7 und 
einer Temperatur von 50 °C, einem Gehalt von 1 ?£ (Feststoff 
bezogen auf das Gewicht der Y/olle) BAP, 1 % (Feststoff) einer 
Dispersion eines anionischen aliphatischen Polyesterurethans 
(Impranil DLH) und 10 g/l eines der nachstehenden Metallsalze: 
Mg01 2 , CaCl 2 , ZnSO^. 

Die Temperatur hielt man bei-50 °C r bis das Ausziehen eiutrat. 
Die Polymeren hartete man danach wie in den Beispielen 8 bis • 
10. 



Bei- Metall- 



Zeit bis Flachenschrumpf en (#) 

zum Aus- V/armharten Dampfharten Badharten 







z iehea 
(mia) 


1 h 


3 h 


1 h. 


3 h 


1 h 


3 * 


11 


MgCl 2 


25 


4,5 


18 


4 


10 


1,5 


5 


12 


CaCl 2 


12 


10 


25 


4 


13 


4 


15 


13 


ZtJSO^ 


90 


4 


175 


6 


20 


7 


24 



Beispiele 14 bis 19 



Plauellproben behandelte man in einem Bad_ mit einem Badverhalt- 
nis von 40:1, einer Temperatur von 50 °C und einem pH-Wert von 
7, einem Gehalt von entweder 4,0 # (Festntoff bezogen auf das 
Gewicht der Wolle) APS I oder 4,0 c f* (Pests toff bezogen auf das 
Gewicht der Wolle) APS II und 10 g/l eines der nachstehenden 
Metallsalze: MgClg, 0aCl 2 , ZnSO^. Die Temperatur hielt man bei 
50 °C, bis das Ausziehen eintrat. Die Proben h&rtete man. da- 
nach wie in den Beispielen 8 bis 10. 
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Zeit bis nachenschrumpfen- (#} . 

zum Aus- Warmharten DampfMrten Badftarten 
Ziehen 1 h 3 h 1 h 5. h 1 h 3 h. 

(migj : ; ■ - : ; 



Bei- Metall- 
. spiel salz \ 



APS I 



MgCl 2 
CaCl, 



14. 

15 . — 2 

16 ZnSO^ 
APS II 

MgGl 2 



17 
18 
19 



CaCl 2 
Zn'SO 



15 . 


. 7 


27. . 


2 


13 . 


1. ' 8 


15 


3 


• .24.' • 


2. 


•20,:. 


■ 3,5 •••■la.:'-: 


25 


.'.2 •' 


8 •' 


3,5. 


10 ; 


' o- -5; i v 


30 


• 5 • 


25 


0 


9 :■ 


0 7 -' 


30 


. 4 '.. 


28 . 


"o - 


: 11 - , 


•id. % : ; 


45 


0 


: ' 5 . . 


1 •: 


5 .' •. 


.'■ 0 . -V; V'O'i : ,. 



Beispiele- 20 bis 22 



Proben von gescnliehtetem Flanell behandelfe man in einem .Bad 
mit eineoBadverhSiltnis van 40:1 , einem pH-ttert von 7 and- . 
einer Temperatur von 50 °C, mit einem : Gehalt von 4,Q;£ (?efffcr .. 
stoffgehalt) mit Acetoaoxim blocfciertem Poly isocyanat ,.. 0,5 
Uatriumlaurylsulfat- and 10 g/1 eines der nactetehenden .Metallr; • 
salze: MgCl ? , CaCl 2 , ZnSO^ Die lemperatur hielt. ;man: bei;50 ;G,. 
bis dasAusziehen vollstandig war. Das Polymere. hartete man. . . , 
danacb. entweder durch: 

(!) irwarmen det Probe auf 140 °G 1.5 min lang, oder. ..5 
(II) Trocfcnen bei 50 °C 15 min. lang. und danaoh; Dampfen : 
lang. ; ; : • 



Beispiel 
ITr. 



20 
21 
22 



Metallsalze 



MgCl 2 
CaCl 2 
ZnSO* 



Zeit bis zum Fiachenscbrm _ 
a!s Ziehen . ¥armharten Dampfharten 



(min) 

45 
45 
60 



1 h 3 b 



0 
2 
0 



1 
6 
1 



.1, * 

Q 
2 

.0 



1.3 
.2,5 
7 



Beispiele 23 bis 24 ' * ' ■■■ 

Die Methode von Beispiel 8 wiederholte man unter Wndong^ 
5 * (tfeststoff bezog.en «,if das Gewicht der Wolle) einer selbs t- 
vernetzenden Polyacrylatemulsion. (Polyacrylat E 1070), .. 
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worauf man bei 150 °C 15 min warmhartete. Die Ergebnisse sind 
nachstehend gegeben: 

Beispiel Sr. Metallsalz Zeit bis zura Fiachenschrumpf en 

Ausziehen (min) ($) 
1_h 3 h ' 

23 . MgCl 2 60 0 6 

24 CaCl 2 80 0 14 

Beispiele 25 bis 27 



Die Method e von Beispiel S wiederholte man unter Terwenduug 
eines Polyamid/Epichlorhydriu-Harzes (Hercosett 57 von Hercu- 
les) zusammen mit einem anionischen Ausziehmittel, Natriumhexa- 
metaphosphat (Calgon PI). Man wendete Warmharten bei 140 °C 
15 min lang an. Man erhielt die nachstehenden Ergebnisse: 



Beispiel Fr. Polyamid/ Zeit bis zum PISchenschrumpf en 

Epichlorhydriu- Ausziehen (£) 

Harz (min) 1 h 3 h 

(Hercosett 57) 

25 10 45 1 6 

26 8 25 2 7 

27 + 6 30 '5 11 

bezo^en auf Wolle- 
Kewicht 

Beispiele 28 bis 33 



TJm die V/irlcung der Konzeutrat ion des Metallsalzes zu bestimmeu, 
wiederholte man Beispiel 11, wobei man verschiedene Konzentra- 
tionen von MgCl 2 anwendete. In jedem Pall trocknete man den 
Stoff und hartete ihn bei 140 °C 15 min lang warm. 
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Beispiel 
Nr. 


MgCl 9 - 

Konzentration 


Zeit b is z urn 
Aus Ziehen (,min^ 


... Piachenachi'umpf en' 

■ - 

•1 h. . • \ 3 


28 


. f ■ 


60 


0 . ;-; O; ' 


29 


• '5 ... 


40 


o . ;■! 


50 .. : . 


6 


30- 


.o : ' ; b:yV-: : 


3-1 . 


7 


20. 


■t '■ : ; 3.i'4; ; : ' 


32 


..' 8. 


•15 


, i,4 ■;,'-i*5--' • 


33 


10 


.12 ■ • ; 


0,4 • : .-6,4/.. 



Es ist ersichtlich, da 8 die Atta^spep^wt^iglrett- a^&Lffi* '• 
Konzentration von MgClg geregelt :>ira.. -fiasche ;Aoa»iagBzei^en>ind:-; • 
.imallftemeinen nicht. bevorzugt, well ate WaschBarfceit dnd.Eiai#-, ; ••_ 
habung des. behandelten Gutes vielleieht nicht 3 en Standard er- / 
reichen, den man bei besser geregeltem Auszielien er.zielen fcantt,. 

Beispiele 31 bis 38 '.. . = , -. 



Die Beispiele 28 bis 33 wiederholte man, wobei man 7 g/i- Mg01 2 > 
verwenaete una.aie Baatemperatnr variierte. Man wendete Warrn^ 
harten Wie voxhin an. Die Ergebnisse der Wascfapriif ungen- sind ■ 
n'achstehend gegeben: 



Beispiel 
■ Nr. • 



Badtemperatur 



34 
35 
36 

37 
38 



30" 
40° 
50° 
60° 
70° 



Zeit bis. zam jiaehensciirumpfea 
Ausziehen (min) '1- k- . .;-=.3;h.. •. 



50 

35 
20 
16 
12 



.0 
0 

0,5 

1 

1 



• 5 

5v3 
-3,5. 

■ 6,4 



Beispiele 39 bis 43 



Man wiederholte aie Beispiele 28 bis 33, wobei man veirschteaene 
Verhaltnisse von BAP. zur Dispersion des anionischen alipnati-- 
schen Polyesterurethans (Impranil D1H) innerhalb des. Bereicfts 
verwendete. 2,0 $ BAP: 0 jl der Dispersion (DIH) bis 0 $ BAP : 
2 i, der Dispersion (DM) mib eiuem Gesamt fes tstof f gehalt von , 
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2 # wendete man an. Die Auszugszeit v/urcle konstant gehalten 
(bei 45 min), indem man die MgC^-Konzentration entsprechend 
dem Yerhaitnis der Polymeren variierte. Man hiirtete durch 
trockene V/arme bei HO °C 15 min lang. Die Ergebuisae der Wasch- 
priifungen waren wie folgt: 

Beispiel *f» BAP £ Disper- MgCl 2 - Plachenschrumpfen (#) 

Ur. sion DLH Konzentration 1 h 3 b. 

bezogen auf das g/1 

Gewicht der Voile 

39 2,0 0 - 9,0 0 1 

40 1,5 0,5 7,0 ■" 1,5 0,5 • 

41 1,0 1,0 6,0 1 1 

42 0,5 1,5 3,0 0,5 1 

43 0 2,0 3,5 9,8 30,3 

Beispiele 44 bis 47 



Die Beispiele 28 bis 33 wiederholte man an gewirktem bzw. ge- 
strecktem Stoff. Der verwendete Stoff war einfacher Jersey- 
Wollstoff, der aus Eammgarn mit der Garnnummer 2/24' s bis zu 
einem Coverfaktor von 1,1 gestrickt bzw. gewirlct wurde. Man 
schlichte ihn mit 1 g/1 nicht-ionischem Detergenz (Lissapol U) 
und 2 g/1 Fa 2 S0 4 bei 40 °C 10 min lang and spiilte ihn danach. 

Stoffproben behandelte man in einem Bad mit einem Gehalt von 
1,5 % BAP, 1,5 1° einer Dispersion eines anionischen aliphati- 
schen Polyesteruretbans (DLil) (bezogen auf das Gewicht der Wolle) 
und 4 bis 10 g/1 MgClg. Die Teraperatur stellte man bei 50 C 
und den pH-Wert bei 7 ein, und hielt sie, bis das Ausziehen 
vollstandig war. Stoffproben hartete man danach in der Warme 
bei 140 °C 15 min. 
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Beispiel MgCl 2 rKonzen- 
BFr. " tratfop g/1 



Zeit "bis zum Plficheusclnrumpf en. (#). 

Auszieheu Coin)-. I.*" '■ 3 

-Was chen Waschen 



44' 

46 
47 



4 

.6 
3 

10 



44. • 
22 

11 '. 
7,5 



1 
0 

■1 

"0. 



unbenaudelter Stof f 



• 4 - 

'. 5'- : 

70 ' ' - 



Beispiele 48 bis 50 . ' - .>V "." 

Beispiel 45 wiederholte man, wobei man- Z.jt BAP (Feststoff be- , , 
zogeo auf das Gewicht der Wolle) und T.jff dar Dispersion eines . 
anionischen alinhatischen Polyesterurethans (DDK) (Feststof f- 
gehalt auf Basis des (Jewichts der Wolle.) bei einem pH-Wert-vou . 
7 und 50 °0 verwendete, wobei man die- Bedingungen aufrec^t ■ , 
erhielt, bis das Ausziehen vollst&ndig : W ar. Die Probeu. warden. . 

danaeh entwecler: - 
(a) aus dem Bad bei einem pH-Wert Yon. 7 eutferut und imlrommel- 

trockner getrocknet, ; - _"" , '• 

(ft) im Bad durch Anheben des pH-Wertes auf 8 und' Be ibeba-.lt en, , 

fur 10 min gehartet und im Irommeltrockuer getrbcfcttet, Oder 
Co) im Bad geh&rtet, indem man dot, : pH-¥ert auf 9 anhob und 10- ; 

min lang Melt, worauf .man im Trommeltrockner trocknete. 



Beispiel Nr. . Hartungsbedingunfcen 



Plachenschrumpfen 0S) 

•1 k . ■■■'>■'■ y " 



48 
49 
50 



eu-tfernt bei pH-Wert 7 
Bad auf pH-Wert 8,10 min. 
Bad auf pH-Wert 9,10 min. . 

Beisoiele 51 bis 53 



.15 

-.1. 
1' 



Proben des Stoffs, die wie in den Beispielen 48 bis 50,gebart.et. 
wurden.farbte ..man nana emit einem . Obfotnfarbstoff ,,^ioo^e :; 
Black PV 200 J5i ohne TrOukuen. J)as Farbbad enthielV: ,. . ... .. . 
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But: ye 



4 ?6 Eriochrome Black PV 200 £ 2837851 
3 £ Essigsaure (bezogen auf das Gewicht der Wolle) 

Farbstoff und Saure gab man zu dem Bad bei 30 °C zu and behan- 
delte den Stoff 10 min. Die Temperatur hob man danach zum Kochen 
45 min lang an und hielt 30 min aufrecht. Ameisensaure (1,5 
gab man danach zu and setzte das Kochen weitere 30 min fort, 
worauf man das Bad auf 80 °C abkiihlte und Kaliumdichromat (1,5 $>) 
zugab. Das Bad lieS man wieder zum ICocheri kommen und hielt 45 
min aufrecht, sptilte danach ka It und trocknete im Trommeltrock- 
ner. Eine unbehandelte Vergleichsprobe war im Parbbad enthalten. 
Die Waschergebnisse war en wie folgt: ; . 



Beispiel Hartuugsbedingungen Flachenschrumpf en Plachen- 
ITr. " wahrend des Par- schrumpfen (#} 

bens 1 h 3 h 



51 


Bad auf pH-Wert 9, 
10 min 


0 


3,0 


14,0 


52 


Bad auf pH-Wert 5, 
10 min 


0 


8,6 


12 


55 


entfemt bei pII-V. r ert 7 


6,0 


70 * 






unbehandelte V/olle 


7,4 


72 >i 





Bei3piele 54 bis 56 



Beispiel 45 wiederholte man an einem Shetland-S toff . Der Stoff 
v;ar bis zu einem Coverfaktor von 0,9 aus Shetland-Gam (Kamragarn- 
Garnnummer 2/8 , s) gestrickt bzw. gewirkt. Den Stoff schlichtete 
man rait 1 g/1 nicht-ionischem Deter^enr, (Lissapol ¥) und 2 g/1 
JfegSO^ bei 40 °C 10 min lang, und spiilte danach. 

Die Proben erw&rmte man in einem Bad mit einem Terhaltnis 
von 40:1, einem pH-Wert von 7 und einer Temperatur von 50 °C, 
mit einem G'ehalt von 6 g/1 MgClg und entweder 2,5 2,0 % oder 
1,5 # (Peststoffgehalt bezogen auf das Gewicht der Wolle) BAP 
-J- + Dispersion eines anionischen aliphatischen Polyesterurethans 
(DIH) bei einem Verhaltn is .von 1:1. Die Tempera tur und den pH- 
Wert hielt man aufrecht, bis das Ausziehen vollstandig war. Die 
Stoffe hartete man danach in der tfarme bei 140 °C 15 min lang. 
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Beisniel # BAB 7 Dispersion Zeit bis zum Flachenstoumpf'e'u , : ' 
Nr. * IMP *i-z. auf das Ausziehen (min) • .. (5*) : . ■ 
■ • Gewicht der Wolle 11} •. 3 b ..' 

Wasehen . Wasehen 

• 54 2,5 ' 45 . 0 ... 0" ' 

55 2,0 4Q 1,8 .. . .2,3 .. 

• • 56 1 ,5 '• ■•• 45 .1,4- ;; v ;6i25 ; . 

unbehandelter Stoff 35 

Beispiele .57 bis 59 . 



Beispiel 54 wiederholte man, wobei man versc'hiedehe HSrtunga- ' 
bedingungen anwendete. Das Ausziehen war in 60 min vollstandig. 
Die Stoff e hartete man danach wie folg.t: . . 

(I) Man entfernte den Stoff bei pH-V/ert 7 und. trocknete .inn 
im Trommeltrockner bei 100 °C 20 min.. 

(II) Man hob den pH-Wert des Bad es. auf 8 an* Melt ihn.;1.5 mln -. 
aufrecht, trocknete im Trommeltrockner bei 100 °0 20 min 
lang. 

(III) Man hob den pK-Wert des Bades auf 9 und hielt ihn 15- min 
.aufrecht, trocknete im Trommeltrockner bei 100. °C- 20. ;min. 



Beispiel 5Tr. Hartungsbedingungen " Flachenschrumpf en ffi \. 
* 1 h Was chen 3hWascheii 



57 . entfernt bei pH-Wert 7 . '4,5 ■ 1G»5 

58. Bad auf pH-Wert 8., 15 min. 0,8 '\ '' • -_ ' 2 ! ': \. 

59 ' Bad auf pH-Wert 9, 15 min. . 3 ... 1*9 C ; 

Beispiel 60. • 

500 g eines Haudstrickgames mit der Gamnummer 4/8«s schiichtete 
man in einer labor-Strangfarbmas chine mit einem BadverhSltnis . 
von 30:1 una einem Gehalt von 1 g/1 nicht-ion.ischem.Detergenz. ; 
(lissapol ») und 2 g/1 Na 2 S0 4 bei 40 °C 10 min lang, und sprite; 
danach. Das Bad brachte .,an danach auf eiu Badverhaitnis *qn • 
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30:1, einen pH-Wert von 9, eine Ter;eratur von 50 °C una einen 
Gehalt von 3,0 % (Feststoff bezogeo auf das Gewicht der Wolle). 
MP + Dispersion eines anionischen aliphatischen Polyester- 
urethans (Impranil DIH) mit einem Verhaltn is von 1:1 und t< g/1 
MgCl 2 . Den pH-tfert und die Temperatur hielt man aufrecht, bis 
das Auszieheu vollstandig war. Das Gam spiilte. man danach und 
trocknete bei 140 °C 15 min lang. Proben des Stoffes strickte 
bzw. wirkte man danach bis zu einem Coverfaktor von 0,9 und 
prtifte sie durch Waschen in der Cub ex-Mas chine mit den nach- 
stehenden Ergebnissen: 

Piachenschrumpfen (£) . 
1 h 3 h 



behandelt 3 1> MP/Dispersion DLII 6,5 12 
unbehandelt 58 
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